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Pos. | Bezeichnung Description Désignation Opis

1 Hauptschalter Main switch Interrupteur principal Wytgcznik gtéwny

2 Steckbuchsen Socket Fiches Gniazdka

3 Anzeige & Stellknopf Display & speed adjustment | Affichage & bouton de réglage Wyswietlacz i pokretto regulacji
4 Oleinfillstutzen Qil filler cap scew Goulot de remplissage d‘huile Kréciec wlewu oleju

5 Schauglas Check glas Regard Wziernik

6 Netzstecker Mains plug Prise électrique Wtyczka sieciowa

7 Sicherheitsfulschalter | Safety foot switch Interrupteur de sécurité a pédale | Nozny przetacznik bezpieczenstwa
8 Hydraulikkupplung Hydraulic coupling Coupleur hydraulique Ztgcze hydrauliczne

9 Tragegriff Handle Poignée Uchwyt do przenoszenia

10 Entriegelungsknopf Reset button Bouton de déverrouillage Przycisk odblokowujgcy

11 Steuerungswahlschalter | Control mode switch Sélecteur de commande Przetacznik sterowania

12 Betriebswahlschalter Operating mode switch Sélecteur de mode Przetacznik wyboru trybu pracy

cex

max. Betriebsberdruck:
m:

KilauKe

Hydraulisches Pumpenaggregat
Hydraulic pump unit

700 bar

[ ]

075 KW

1P 54

max. 0,82Umin

10

Bild/pic./fig. 1 (siehe/see Tab. 1)

Pumpe

12
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<--Parker Polyflex 2380N-04V00 DN 6 (1/4“) PN 70,0 MPa (10150 psi) 4Q10 QC36252857

Kennzeichnung des Isolierschlauches und -leitung:

S z.B. QC36252857 Produktionsseriennummer

M-JJJJ 700 ba Parker Schlauchhersteller
Polyflex 2380N-04V00 Schlauchtyp
DN 6 1/4“ Nennweite
(z.B. 4Q10) Quartal und Jahr der Herstellung
PN 70,0 MPa (10150 psi)
700 bar maximal Betriebsdruck 700 BAR
M-JJJJ Konfektionierdatum z.B. 3-2011

Marking of the insulation hose and fitting:

e.g. QC36252857 produktion serial number

Parker manufacturer of the hose

Polyflex 2380N-04V00 type of hose

DN6 1/4” nominal width

(e.g. 4Q10) quarter and Year of production

PN 70,0 MPa (10150 psi) max. approved operating pressure
700 bar of the hose 700 BAR

M-YYYY Assembly date e.g. 3-2011

Marquage de la gaine et du tuyau isolants:
par ex. QC36252857 Numéro de série de production

Parker Fabricant de flexibles

Polyflex 2380N-04V00 Type de flexible

DN 6 1/4° Diamétre nominal

(par ex. 4Q10) Trimestre et année de fabrication

PN 70,0 MPa (10150 psi) 700 barsPression de service
maximale 700 BARS

M-YYYY Assembly date e.g. 3-2011

Oznakowanie weza izolacyjnego i przewodu:

np. QC36252857 numer seryjny produkcji
Parker producent weza
Polyflex 2380N-04V00 typ weza

DN 6 1/4* $rednica nominalna
(np. 4Q10) kwartat i rok produkcji

PN 70,0 MPa (10150 psi) 700 bar maksymalne cisnienie
robocze 700 BAR

M-RRRR data konfekcjonowania, np. 3-2011

KlauKe ASC

Authonsed Service Center

Bild/pic./fig. 2
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Kurzinspektion vor Inbetriebnahme

Bitte prifen Sie, ob Sie alle im Lieferumfang angeflihrten
Teile erhalten haben.

Lieferumfang:

1 elektro-hydraulische Pumpe Typ EHP4

1 Sicherheitsfulschalter Typ FTA1

1 3m Hochdruckschlauch mit Kupplungsstecker Typ HS23
1 NetzanschluRkabel

1 Schlissel zum Offnen des Gehauses

1 Bedienungsanleitung

Symbole

Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschdden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise

i Bitte unbedingt beachten, um Schdden am

Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung
Vor Inbetriebnahme Ihres Schneidwerk-
A@ zeuges lesen Sie sich die Bedienungsan-
leitung sorgfaltig durch.
Benutzen Sie dieses Gerat ausschlief3lich fur den bestim-
mungsgemalen Gebrauch unter Berticksichtigung der all-
gemeinen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.
Pressungen, Stanzungen und Biegevorgange mithilfe
dieses Gerates durfen nur durch eine elektrotechnisch
unterwiesene Person durchgefihrt werden. Das Mindest-
alter betragt 16 Jahre.
Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufuihren.
Der Betreiber muf®
» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich ma-
chen und

* sich vergewissern, daf} der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Gewabhrleistung

Die Gewahrleistung betragt bei sachgemaRer Bedienung
und unter Einhaltung der geforderten regelmaRigen Kon-
trollen 1 Jahr ab Lieferdatum.

3. Beschreibung der elektro-hydrauli-
schen Pumpe

3.1 Beschreibung der Komponenten

Die elektro-hydraulischen Pumpaggregate mit unserer
Typbezeichnung EHP4 bestehen aus folgenden Kompo-
nenten:

Tabelle 1
Pos. | Bezeichnung | Beschreibung, Funktion
1 Hauptschalter |Ein/Aus fir Netzstrom

2 Steckbuchsen | fur FuBbetrieb, Zweihandsteuerung
und Naherungsschalter

3 Anzeige & ermoglicht das Einstellen des
Stellknopf Fordervolumens bzw.
der LochergroRe
4 Oleinfillstut- Einfullstutzen fur das Hydraulikél
zen
5 Schauglas Zeigt den Offiillstand an
6 Netzstecker fur Wechselstrom (Schuko)
7 Sicherheitsful3- | GS-geprifter 3-Stufen Sicher-
schalter heitsfulschalter zur Steuerung
des Aggregates
8 Hydraulik- Kupplungsmuffe zum Anschluf}
kupplung eines stahlarmierten Hochdruck-
hydraulikschlauch mit CEJN
Kupplungsstecker an beiden Seiten
9 Tragegriff Vorrichtung zum Transport
der Pumpe
10 |Entriegelungs- | Dient zur Wiederinbetriebnahme
knopf des FuRschalters nach Inanspruch-

nahme der 3‘ten Stufe

11 Steuerungs-
wahlschalter

Zum Einstellen der Frequenz und
Zuschalten der Steuerung

schalter

fir den konfortablen Betrieb der
Greenlee Stanzkopfe.

12 |Betriebswahl- |Zuschalten z.B. des Ricklaufstopps
fur den Betrieb des Stromschienen-
biegegerates oder des Stanzbetriebs

3.2 Beschreibung der Betatigungs- und
Uberwachungsfunktionen

Nach Einschalten des Hauptschalters (Bild 1.1) und Zu-
schalten des Steuerungswahlischalters (Bild 1.11) auf
Pos 1 wird der Betriebswahlschalter (Bild 1.12) auf die
jeweilig Anwendung eingestellt. AnschlieRend wird der
Arbeitsvorgang durch die Betatigung des SicherheitsfulR-
schalter (Bild 1.7) ausgeldst. Der Vorgang lauft i.d.R.
automatisch ab und schaltet nach Erreichen des max.
Betriebstiberdrucks selbstandig ab. Das Gerat ist mit ei-
nem Nachlaufstopp ausgerustet, der den Vorschub nach
Loslassen oder Durchtreten des Sicherheitsfulschalters
sofort stoppt.
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Zum Einrichten der Pumpe wird das Gehause unter Ver-
wendung des im Lieferumfang befindlichen Schlussels
geodffnet. Die Einstellung z.B. der Kolbenvorschubge-
schwindigkeit oder auf die jeweiligen Lochstanzeinsatze
erfolgt durch Drehen des Steuerungswahlschalters auf
die Position ,Einrichten’ bei gleichzeitiger Justierung der
Stellknopfes (Bild 1.3) auf den in der Tabelle vorgeschrie-
benen Wert.

Desweiteren verfligt die Pumpe (ber einen Betriebswahl-
schalter (Bild 1.12) fir die Auswahl des Betriebszustan-
des, z.B. Normalbetrieb, Ricklaufstopp und Stanzbe-
trieb.

Betriebszustand | Beschreibung

Normalbetrieb Kolben lauft nach Loslassen des
Sicherheitsfulltasters in die Aus-
gangsstellung zurlick.

Kolben verharrt nach Loslassen des
Sicherheitsfulschalters in der er-
reichten Position. Nach nochmaliger
Betatigung wird der Arbeitsvorgang
fortgesetzt.

Der Stanzvorgang besteht aus
einem Schnellvorschub und einem
Schleichgang.

Der Druckaufbau kann jederzeit an einem an der Pumpe
auf Wunsch angebrachten Manometer verfolgt werden.

Rucklaufstopp

Stanzbetrieb

3.3.1Beschreibung des PreR- bzw. Schneidvor-
ganges

Beim PreRvorgang werden die Werkzeugeinsatze gegen-
einander gefahren. Der auf das Kabel aufgeschobene
Kabelschuh/Verbinder befindet sich bei geschlossenem
PreRkopf in der feststehenden Halfte des Prelleinsatzes.
Der auf der Kolbenstange sitzende bewegliche Teil des
PreReinsatzes bewegt sich dabei auf die Pref3stelle zu.

Eine Pressung ist abgeschlossen, wenn die Werkzeugein-
satze vollstandig zusammengefahren sind.

Weitere Hinweise zur Verpressung von Verbindungsma-
terialien entnehmen Sie bitte unserem Montagehinweis
im Katalog.

Bei Schneidvorgdngen nach dem Scherenprinzip wird
das Kabel in die gedffneten Schneidbacken des Schneid-
kopfes eingelegt, bzw. der Schneidkopf so an das Kabel
angelegt, sodal} sich die Lage des Schneidkopfes wah-
rend der gesamten Schneiddauer nicht andert.

Um ungunstige Scherwirkungen zu vermeiden missen
die Scheren immer lotrecht auf das zu schneidende Ka-
bel zufahren.

Bei dem Scherenprinzip bewegen sich zwei Messer
gleichzeitig auf das zu schneidende Kabel zu.

3.3.2Beschreibung von Stanzvorgangen

Ein Stanzvorgang wird gekennzeichnet durch das Einzie-
hen des Stempels in die Matrize. Dazu muf} der Stempel
bis an das Blech herangeschraubt werden.

Der Stanzbetrieb ist gekennzeichnet durch 2 Geschwin-
digkeiten, einen schnellen Stanzbetrieb und einen lang-
samen Schleichgang. Nach Beendigung des Stanzvor-
ganges schaltet die Pumpe in einen sehr langsamen
Schleichgang um eine Zerstérung von Stempel und Ma-
trize durch ungewollte Kontaktierung von Stempel und
Matrizenboden zu verhindern. Hierbei handelt es sich um
eine Komforteinstellung.

3.3.3Beschreibung von Biegevorgangen

Der Betriebszustand mit Ricklaufstopp eignet sich be-
sonders fur den Betrieb des Stromschienenbiegegerates
in Verbindung mit dem N&herungsschalter.

Im Rucklaufstoppbetrieb kann der Arbeitshub in jeder Po-
sition unterbrochen werden ohne dass der Kolben in die
Ausgangslage zurlckfahrt. Bei nochmaliger Betatigung,
z.B. des Handtasters des Stromschienenbearbeitungs-
zentrums, wird der Arbeitszyklus an dieser Stelle fortge-
setzt. Durch eine sehr kurze Betatigung des Handtasters
kann der Kolben im Fehlerfall in die Ausgangsstellung
zurlickgefahren werden.

Fir weitere Hinweise lesen Sie bitte die Bedienungsanlei-
tung des Stromschienenbiegegerates.

4. Hinweise zum bestimmungsgema-
Ren Gebrauch

Es muR darauf geachtet werden, dafl® das Pumpaggregat
standsicher auf einer ebenen Flache mit einem maxima-
len Neigungswinkel von 15° aufgestellt wird.

4.1 Bedienung des Gerites

1.Der Kupplungsstecker des Hydraulikschlauches wird
mit der an der Pumpe befindlichen Kupplungsmuffe
verbunden.

2.Auswahl des zu verwendenden Pref3-/Schneid-/Stanz-
kopfes nebst Lochwerkzeugen oder des Stromschie-
nen-biegegerates nebst Zubehor.

3.Die ausgewahlte Arbeitseinheit wird mit der Pumpe ver-
bundenen. Bei Greenlee Werkzeugen ist der Adapter
CMGSK zu verwenden.

f Achtung
Pumpe nicht ohne Arbeitseinheit betreiben!

Achtung
Vor Inbetriebnahme Olstand priifen und ggf.
auffiillen.

4.Der Sicherheitsfuschalter (FTA1) bzw. die Zweihand-
sicherungssteuerung (ZST3) oder der Naherungs-
schalter des Stromschienenbearbeitungszentrums wird
Uber die Steckvorrichtung (Bild 1.2) mit der Pumpe ver-
bunden.

5.DerHauptschalterfirden Netzstrom(Bild 1.1)wirdeinge-
schaltet und der Stanzkopf wird in Position gebracht.

6.Zum Einrichten der Pumpe wird die Tur mithilfe eines
speziellen Schlussels gedffnet. Der Steuerungswahl-
schalter (Bild 1.11) wird auf ,Einrichten“ gestellt und
gleichzeitig Uber der Stellknopf (Bild 1.3) auf den ge-
forderten Wert (s. Anzeige) eingestellt. Den Wert fir die
jeweilige Anwendung entnehmen Sie bitte einer auf der
Tarinnenseite aufgeklebten Tabelle.
Achtung
S Das Einrichten der Pumpe auf die jeweiligen An-
I wendungsbereiche wird ausschlieBlich durch
geschulte Vorarbeiter vorgenommen.

Die Tur ist anschlielend wieder sicher zu verschliel3en.
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7.Wahlen Sie den gewlinschten Betriebszustand mit Hil-
fe des Betriebswahlschalters (Bild 1.12). Es bieten sich
Kombinationen an:

Riicklauf- | Normal- | Stanz-
betrieb | betrieb

Anwendung
Betriebszustand stopp

Stanzen
(z.B. LSK120, 1731&2) X X

Lochen
(z.B. 746) X

Biegen X
(z.B. SBZ, 882, 880, 747)

Schneiden X
(z.B. SDK_, SDG_)

Pressen (z.B. PK60OUNYV,
PK12042, PKOGFT, X X
PK22, THK120 etc.)

SBZ=Stromschienenbiegezentrum
8.1 Stanzen

Nachdem der Stellknopf (Bild 1.3) auf den in der Tabelle
vorgeschriebenen Wert eingestellt wurde, wird der Stanz-
vorgang durch Betatigung des SicherheitfulRschalters
eingeleitet. Der Riicklaufstopp ermdglicht eine genauere
Positionierung im Vergleich um Normalbetrieb.

8.2 Lochen

Wie in den vorrangegangenen Schritten beschrieben,
wird die verwendete LochergroRe Uber den Stellknopf
(Bild 1.3) eingestellt (s. Tabelle). Der Stempel muf} un-
mittelbar an das zu stanzende Blech herabgeschraubt
werden. Die Ausldsung des Lochvorganges erfolgt Uber
den Sicherheitsfu3schalter. Kurz vor oder kurz nach dem
vollstdndigen Durchstanzen des Bleches schaltet die
Pumpe in den Schleichgang. Dadurch erhalt der Bediener
deutlich mehr Zeit um den Stanzvorgang sicher und ohne
Beschadigung der Stanzeinsatze zu beenden.

8.3 Biegen

Wird die Pumpe mit dem Stromschienenbiegezentrum
(SBZ) betrieben, so mu der Naherungsschalter Gber die
Steckbuchse (Bild 1.2) mit der Pumpe verbunden wer-
den. Der Bediener kann nun entscheiden, mit welcher
Geschwindigkeit er den Biegevorgang ablaufen lassen
mochte. Dieses kann wie schon beschrieben Uber den
Stellknopf (Bild 1.3) eingestellt werden. Durch den Riick-
laufstopp kann sich der Bediener an den optimalen Win-
kel herantasten. Durch sehr kurze Betatigung des Tasters
kann der Biegevorgang abgebrochen werden.

8.4 Schneiden

Ein Schneidvorgang erfolgt in der Regel im Normalbe-
trieb, d.h. nach Erreichen des max. Betriebsdrucks 6ffnen
sich die Messer automatisch.

8.5 Pressen

Bei der Verpressung von Kabelschuhen oder Verbindern
besteht die Option eine Rucklaufunterbrechung (Bild 1.12)
z.B. besseren Positionierung des Verbindungsmaterials
oder zur Sicherstellung einer einwandfreien Verpressung,
einzustellen. Der Sicherheitsfulschalter/ Zweihandsiche-
rungssteuerung wird betétigt. Bei Loslassen des FuR-
schalters oder der Zweihandsicherungssteuerung bleibt
dann der Kolben in der letzten Position stehen und lauft
nicht zurtck.

Achtung
® Im Fehlerfall kann der Kolben durch sehr kurze
I Betédtigung oder Durchtreten z.B. des Sicher-
heitsfuBBtasters auch bei eingeschaltetem Riick-
laufstopp zuriickgefahren werden.

Der PreRvorgang kann durch Betatigung des Sicherheits-
fuBschalters aus der letzt erreichten Position fortgesetzt
werden. Der Pressvorgang lauft nun automatisch ab, d.h.
nach Erreichen des fest eingestellten Druckes schaltet
das Gerat selbsténdig ab. Der Kolben kann bei einge-
schaltetem Ricklaufstopp durch Betatigung des Sicher-
heitsfuRschalters wahrend des Riicklaufs gestoppt wer-
den.

Achtung

ADer Stanz-, Loch-, Pre8- bzw. Schneidvorgang
kann jederzeit durch Loslassen und Durchtreten
des SicherheitsfuBschalters, bzw. Loslassen
der Zweihandsicherungssteuerung unterbro-
chen werden.

Ist der Sicherheitsfulschalter (Bild 1.7) einmal ganz
durchgetreten worden, so muly er durch Dricken des
Entriegelungsknopfes (Bild 1.10) wieder betriebsbereit
gemacht werden.

Achtung

Vor Auswechselung der Werkzeug-/
Avﬁ Schneideinsédtze unbedingt den Haupt-

schalter fiir den Netzstrom gegen unbe-

absichtigtes Betétigen ausschalten.

4.2 Erlauterung des Anwendungsberei-
ches

Unsere elektro-hydraulischen Pumpen vom Typ EHP4

kénnen mit allen in unserem Katalog befindlichen Képfen

betrieben werden.

Achtung
f 2 Es diirfen keine unter Spannung stehen-

den Teile gelocht, verpre3t, bzw. geschnit-
ten werden.

Vor Arbeitsbeginn ist ein spannungsfreier Zustand des Ar-

beitsumfedes sicherzustellen.

Die Gerate sind nicht fir den Dauerbetrieb geeignet. Es

mul nach ca. 100 Verpressungen bzw. 80-90 Schnitte

hintereinander eine kurze Pause von mindestens einer

viertel Stunde eingelegt werden, damit dem Geréat Zeit
zur Abkuhlung gegeben wird.

Achtung
® Bei zu intensivem Gebrauch mit entsprechender
I Erhitzung kann es zu Schdden am Gerét kom-
men.

Achtung

ABeim Betrieb von Elektromotoren kénnen Fun-
ken entstehen, die feuergefédhrliche oder explo-
sive Stoffe in Brand setzen kbnnen.

Achtung
® Das elektrohydraulische Aggregat darf nicht bei
I starkem Regen oder unter Wasser eingesetzt
werden.

Das Gerat kann in einem Temperaturbereich von -20°C
bis +40°C sowohl im Innen- als auch im Aussenbereich
eingesetzt werden.
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Aufgrund einer normativen Uberschreitung des Grenz-
wertes flur Oberschwingungsstrome ist das zustandige
Energieversorgungsunternehmen vor Anschlu} an das
offentliche Netz zu informieren.

4.3 Wartungshinweise

Das elektro-hydraulische Aggregat ist nach jedem Ge-
brauch zu reinigen und ein trockener Zustand vor Einla-
gerung sicherzustellen.

Das Aggregat ist weitgehend wartungsfrei. Lediglich der
Olstand ist regelmaRig zu kontrollieren und das Aggregat
ist nach mdéglichen Beschadigungen zu untersuchen.

Die EHP4 besitzt ein Schauglas (Bild 1.5) an dem der
Olstand jederzeit abgelesen werden kann.

Der Olstand sollte sich ca. 10 mm unterhalb der Oberkan-
te des Schauglases befinden. Ist der Olstand zu niederig
muB entsprechend OL nachgefiillt werden.

Folgende Hydraulikdle kénnen bei Umgebungstempera-
turen von -20°C bis +40°C verwendet werden:
Hydraulikble auf Esterbasis: Rivolta S.B.H. 11, Shell Na-
turell HF-E 15

Mineralble: Shell Tellus T 15, AVIA HVI 15, Mobil DTE 11,
NUTO H 15, Rando HD - Z15, Agip OSO 15, BP Energol
HLP 15.

Es kénnen auch andere vergleichbare Hydraulikéle ver-
wendet werden.

Der Hydraulikschlauch (Bild 1.8) und die Armaturen mus-
sen vor und nach der Anwendung auf Beschadigungen
und Undichtigkeiten hin tGberprift werden.

4.4 Olwechsel- und Wartungsintervalle

Es ist empfehlenswert, das Gerat in regelmafligen Ab-
sténden durch einen Sachkundigen zu warten, um einen
einwandfreien Zustand vor dem néachsten Gebrauch zu
gewabhrleisten.

Tabelle 2 - Wartungsplan:

Was? Wann? Wer?
Reinigen nach jedem | Bediener
Gebrauch

wdchentlich | Bediener
wochentlich | Sachkundigen

Olstand priifen

Hochdruck-
schlauch priifen

OrdungsgemalRer | Va-jahrlich Elektrofachkraft
Zustand

Hydraulikol jahrlich Werk/Sachkundigen
wechseln

Das Hydraulikél ist nach spatestens einem Jahr oder bei
haufigem Gebrauch nach ca. 10.000 Verpressungen,
bzw. 8000 Schnittvorgangen, komplett auszutauschen.
Wir empfehlen, diesen Olwechsel im Werk ausfiihren zu
lassen.

Achtung
® Bitte verwenden Sie nur sauberes, einwandfrei-
I es Hydraulikél

(Rivolta S.B.H 11 und andere Hydraulikdle gleicher Qua-
litat).

Achtung

A Hydraulikéle kbnnen Hautausschldge und ande-
re Gesundheitsschddigungen hervorrufen. Ver-
meiden Sie ldngeren Hautkontakt. Waschen Sie
sich nach jedem Kontakt griindlich.

f Achtung
Verschiittetes Hydraulikél muB sofort mit Saug-
material gebunden werden.

4.5 Hinweis welche (Ersatz-) Teile vom
Kunden selber ausgetauscht werden
diirfen

Innerhalb des Gewahrleistungszeitraums darf vom Kun-

den nur das Ol gewechselt werden.

Achtung
M Versiegelung der Druckeinstellschraube nicht
I beschédigen!

Fihren Sie keine eigenen Reparaturen durch und entfer-
nen Sie keine Bauteile wie Schrauben oder andere Kom-
ponenten.

4.6 Transport

Das Hydraulikaggregat sollte, um Beschadigungen beim
Transport zu vermeiden, in einem Transportkoffer trans-
portiert werden. Dabei ist darauf zu achten, da der Hy-
draulikschlauch ordentlich aufgerollt wird. Der Mindest-
knickradius von max. 70 mm darf nicht unterschritten
werden.

f Achtung
Die Pumpe darf nicht horizontal transportiert
oder gelagert werden, da ansonsten Ol austritt.

5. Verhalten bei Storungen an der
Pumpe

Erreicht die Pumpe nicht Ihren vollen Druck, so kann Luft
in das System eingedrungen sein.

Abhilfe: Halten Sie bitte den Prel3-, Stanz- oder Schneid-
kopf tiefer als die elektrische Pumpe und betatigen Sie
den SicherheitsfulRschalter bzw. Zweihandsicherungs-
steuerung bis die PreReinsatze oder Schneidmesser ihre
Endlage erreicht haben. Diesen Vorgang wiederholen Sie
bitte 2-3 mal. Erreicht die Pumpe dann noch nicht den
vollen Druck, so muf} der Entliftungsvorgang wiederholt
werden.

Tritt Hydraulikél an der Pumpe oder am PreRR- bzw.
Schneidkopf aus, muf} das jeweilige Bauteil oder ggf. das
gesamte Aggregat zur Reparatur ins Werk eingeschickt
werden.
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6. AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Dieses Gerat fallt in den Geltungsbereich der Euro-
paischen WEEE (2012/19/EU) und RoHS Richtlinien
(2011/65/EU), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.

Die WEEE-RIichtlinie schreibt die Sammlung und umwelt-
gerechte Verwertung der Elektro- und Elektronik-Altgera-
te vor. Informationen dazu finden Sie auf unserer Home-
page www.klauke.com unter WEEE & RoHS.

Die RoHS Richtlinie untersagt nach dem 01/07/2006
neue Elektro- und Elektronikgerate in Verkehr zu brin-
gen, die mehr als 0,1 Gewichtsprozent Blei, Quecksilber,
sechswertiges Chrom, polybromiertes Biphenyl (PBB)
oder polybromierten Diphenylether (PBDE) oder mehr als
0,01 Gewichtsprozent Cadmium je homogenem Werk-
stoff enthalten.

Achtung
Das Gerit darf nicht im Restmlill entsorgt wer-

den. Die Entsorgung mufB8 durch den Entsor-
gungspartner der Fa. Klauke vornehmen wer-

den.
Hotline-Tel: +49 02191-907-196
Hotline-Fax: +49 02191-907-290

Kontaktadresse: Klauke-WEEE-Abholung@Emerson.com

7. Technischen Daten

Schutzart: IP 54

Schlauchlange: 3m

Lange der Netz- 4m

anschluBleitung:

Betriebsdruck: 700 bar

Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11
Eingefiillte Olmenge 2,11

Nutzbare Olmenge 1,81

Betriebsart S4-30% (Aussetzbetrieb)
zulassige Umge- -20°C bis +40°C
bungstemperatur:

aquiv. Dauerschall- <70 dB(A)

druckpegel:

Steuerspannung 24V DC

Typ: EHP4/230 |EHP4/110 |EHP4/120
Nenn- 230V 110-120 V 120V
spannung: 50-60Hz | 50-60Hz | 50 - 60 Hz
Ausfliihrung: Wechselstrommotor
Gewicht

der Pumpe: ca. 28,3 kg
Nennleistung: 0,75 kW
Forderleistung: 0,82 I/min

Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung jederzeit kostenlos
unter der Nr. HE.12929 nachbestellt werden.

Anmerkung

Die Messung nach VDE 0701/0702 muR in Ver-
bindung mit Frequenzumrichtern und EMV
Filtern nach dem direkten Messverfahren und
nicht nach dem Ersatzableitstrom-Verfahren
durchgefiihrt werden. (siehe Seite 34&35 DIN
VDE 0701-0702: 2008-06).
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Briefly inspect the unit before operation

Please check immediately whether you received all parts
mentioned in our basic supply.

Basic supply:

1 Electro-hydraulic pump Type EHP4

1 Safety foot switch Type FTA 1

1 3 m high pressure hose with male couplings HS23
1 Mains cord

1 Key to open the housing

1 Instruction manual

Symbols

Safety warnings

Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.

Operational warnings
® Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the tool.

1. Introduction
A@ Before starting to use the tool please read
the instruction manual carefully.

Use this unit only for approved operations.

Mounting and assembly of connecting material or cutting

of cables with this tool must only be performed by spe-

cially trained personnel. The minimum age is 16 years.

This instruction manual has to be carried along during the

entire life span of that tool.

The operator has

» to guarantee the availability of the instruction manual
for the user and

* to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

If correct operation is guaranteed and regular service is

provided our warranty is 1 year from the time of delivery.

3. Description of the electro-hydraulic
pump

3.1 Description of components

The electro-hydraulic pump type EHP4 consists of the fol-
lowing components:

Table 1
Pos. | Description | Function
1 Main switch | On/Off Switch for the
power supply
2 Socket for the safety foot switch, the
two hand control, and the ap-
proach switch of the Bus Bar
Tool Center (BBTC)
3 Speed ad- | enables to adjust the flow rate
justment which relates to the piston
& display advance speed.
4 Qil filler cap | Cap screw to oil reservoir
scew
5 Check glas | Thin glas tube indicating
the oil level
6 Mains plug | Plug for alternating current
7 Safety foot | Foot actuated three phase
switch safety switch to operate the unit
8 Hydraulic consisting of a female coupling
coupling on the pump and a male
coupling on the hose.
9 Handle Carrying grips to move the unit
10 |Reset Reactivates the foot switch
button after activating the 3 phase
11 |Control To adjust the frequency and
mode activate the control
switch
12 |Operating To activate the retraction stop
mode e.g. for the BBTC or for crimping
switch cable lugs and connectors and
the punching mode for a con-
fortable operation of the
Greenlee punching heads.

3.2 Description of the operation- and con-
trol functions

First turn the the main switch (pic. 1.1) into the position
on. Then turn the control mode switch (pic. 1.11) into po-
sition 1. The next move is to choose the intended ope-
ration by turning the operating mode switch (pic. 1.12).
Afterwards the working process (e.g. punching, bending,
cutting, crimping) is initiated by actuating the safety foot
switch (pic. 1.7). The working process proceeds automati-
cally and will not stop before the max. operating pressure
is reached. The pump will stop the forward motion of the
working unit immediately after having released the safety
foot switch.
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To setup the pump open the housing with the key which
has been part of the scope of delivery. To adjust the piston
advance speed or to adapt to the various punching dies
turn the control switch (pic. 1.11) to the left to’Adjusting’
and simultaneously turn the speed adjustment button
(pic. 1.3). Set the recommended value (see display) ac-
cording to the application mentioned on the chart on the
inside of the housing door.

The pump has an operating mode switch (pic. 1.12) to
choose the operating mode, e.g. Standard mode, retrac-
tion stop mode and punch mode.

Modes Description
Standard After releasing the safety foot switch the
mode piston returns into the starting position

automatically.

Retraction | After releasing the safety foot switch the
Stopp mode | piston remains in the current position.
After actuating the foot switch again the
working cycle continues.

Punching The punching cycle consists of a fast
mode advance speed and a creep speed.

3.3.1 Description of the crimping, cutting and
punching process

During a crimping cycle the dies approach and finally con-
tact each other. The connector mounted on a cable must
be located in the stationary half of the die whereas the
moving die is approaching the compression point. The
crimp is complete when the dies contact each other and
when the max. operating pressure is reached. For additi-
onal instructions please reference the assembly instruc-
tions of the Klauke catalogue.

When cutting, the cables/conductors must be positioned
into the cutting head in a way that the position of the cutter
does not change during the cutting cycle. To avoid shear-
ing forces during the cut the blades have to approach the
cable/conductor vertically in a 90° angle. During the cut
the blades approach the cable simultaneously.

3.3.2 Description of punching cycles

A punching cycle is characterized by drawing the die into
the matrice. The die has to contact the sheet metal prior
to starting the punching cycle.

The punching cycle has two speeds, a fast punching
speed and a creep speed. After finalizing the actual punch
the pump switches into the creep speed automatically in
order to avoid damaging die and punch through an un-
desired contact. This mode can be considered a comfort
mode.

3.3.3 Description of bending cycles
The retraction stop mode is necessary to operate the Bus
Bar Tool Center in combination with the approach switch.

In the retraction stop mode the working cycle can be inter-
rupted at any time and the piston will stay in this position
until the trigger is actuated again in order to continue the
working cycle. Actuating the trigger very briefly the piston
can be retracted manually.

For further information please read the Instruction Manual
of the Bus Bar Tool Center.

4. Remarks in respect to the determi-
ned use

The pump must be positioned on an even surface with a
max. angle of 15°.

4.1 Operation of the units

1.Engage the male coupling of the hose to the female
coupling on the pump.

2.Selected the right working unit for the intended applica-
tion.

3.Connect the female coupling of working unit with the
male coupling of the hose. For Greenlee remote tools
please use the adapter CMGSK.
Attention
Do not operate the pump without work unit!
Attention
S Before operating the unit the oil level must be
I checked and adjusted if necessary.
4.The safety foot switch (pic. 1.7), the two-hand-control or
the approach switch of the Bus Bar Tool Center will be
connected to the pump via the socket (pic. 1.2).
5.Turn on the main switch (pic. 1.1) and bring the working
unit into position.
6.To set up the pump open the door with the special key.
Turn the operation control switch (pic. 1.11) to ‘Adjus-
ting’ and simultaneously turn the speed adjusting but-
ton (pic. 1.3) until the required value is reached. The
value can be taken from a chart fixed on the inside of
the door.
Attention
° Setting up the pump for the various applications
I must be done by a leadman.
Lock the door after set up.
7.Pick the operating mode with the help of the operating
mode switch (pic. 1.12). The following

Application
operating mode stop mode mode

Retraction | Standard | Punching

Punching
(e.g. LSK 120, 1731) X X

Hole making X
(e.g. 746)

Bending X
(BBTC, 882, 880, 747)

Cutting X
(e.g. SDK_, SDG_)

Crimping
(e.g. PK6OUNYVY,

PK12042, PKOGFT, X X
THK_, ...)

BBTC=Bus Bar Tool Center

8.1 Punchin

After setting the speed adjustment button (pic. 1.3) to a
reasonable value the punch cycle is started by actuating
the safety foot switch. The retraction stop allows a more
precise positioning in comparison to the standard mode.
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8.2 Hole making

As indicated prior the knockout sizes are adjusted by the
speed adjustment button. The punch must be turned onto
the draw stud until there is a firm contact with the sheet
metal. The knockout cycle is started by actuating the sa-
fety foot switch. Just before or shortly after completing the
knockout the pump switches into the creep speed. The
user gains a significant amount of time to release the foot
switch, respectively end the knockout cycle in order to
avoid a fatal contact between punch and die.

8.3 Bending

Operating the pump with the Bus Bar Tool Center (BBTC)
the approach switch with the hand trigger must be con-
nected to the pump via the socket (pic. 1.2) as well as
the hydraulic hose. The user can now decide with which
speed he prefers to operate the piston of the Bus Bar Tool
Center (BBTC). The speed can be adjusted via the speed
adjustment button (pic. 1.3). The retraction stop mode
allows the operator to slowly approach the required ben-
ding radius.

8.4 Cutting

A cutting cycle is usually performed in the normal mode,
which means that the cutting cycle is terminated automa-
tically after the max. operating pressure is reached or ter-
minated manually when the cable is cut.

8.5 Crimping

When crimping cable lugs and connectors the retraction
mode allows a better positioning or clamping function
which assists in producing perfect crimps. Actuating the
safety foot switch respectively the two hand safety con-
trol starts the crimping cycle. In the retraction mode when
releasing the safety foot switch or two hand control the
piston remains in its position and does not retract.

Attention

® Incaseofan handling error the piston can be re-

I tracted by a very brief actuation or by stepping
down the actuator of the safety foot switch also
in the retraction mode.

The crimping cycle continues when actuating the safety
foot switch again from the very position in which it was
interrupted. The crimping cycle runs automatically and
does not switch off before the max. operating pressure
is reached. In the retraction mode the retraction of the
piston can be stopped by actuating the foot switch.

Attention

The working process can be interrupted at any
moment by releasing or stepping down the ac-
tuator of the safety foot switch.

Once the three step safety foot switch has been stepped
down, it can only be reactivated by pushing the reset but-
ton of the foot switch. This reset button (pic. 1.10) is loca-
ted on the top of the foot switch.

Attention
Before changing the dies, respectively
A wﬁ blades of the tools attached to the pump
unit switch off the power to avoid uninten-
ded operation.

4.2 Explanation of the application range
The electro-hydraulic pump unit type EHP4 can be con-
nected to all punching, crimping and cutting heads, res-
pectively with all remote heads, of our product range.

Attention
Do not punch, crimp on or cut or operate

&2ﬁ this unit on live lines.

Before starting to work on electric lines the user must
make sure that none of the parts in the working area of
the operator is live.

The units are not designed for continued operation. After
approximately 100 crimps respectively 80-50 cuts conse-
cutively a short break of at least 15 minutes is necessary
to let the unit cool down.

Attention

Too intensive use can cause heat damages to
the tool

Attention

During the operation of electric engines sparks
can occur which might ignite highly inflammab-
le or explosive liquids and materials

Attention

° Electro-hydraulic crimping/cutting tools should
I not be operated in pouring rain or under water.

The unit can be operated in a temperature range from
-20°C to +40°C indoors and outdoors.

Before connecting the device to the public mains network
supply, the local power distribution supplier need to be
informed.

4.3 Service and maintenance instruction
The electro-hydraulic unit must be cleaned and dried after
each use. The pump is basically maintenance free, only
the oil level must be checked regularly and the pump has
to be inspected for possible damages and wear.

The EHP4 is equipped with an oil level control glass (pic.
1.5) which enables the operator the check the oil level of
the pump.

The oil level should be 10 mm below the top of the control
glass. If the oil level is too low please fill up the oil ac-
cordingly.

The following hydraulic oils are suitable for a temperature
range -20°C to +40°C:

Hydraulic oils based on Ester: Rivolta S.B.H. 11, Shell
Naturell HF-E 15

Mineral oils: Shell Tellus T 15, AVIAHVI 15, Mobil DTE 11,
NUTO H 15, Rando HD - Z15, Agip OSO 15, BP Energol
HLP 15.

Other equivalent hydraulic oils can also be used.The hy-

draulic hose (pic. 1.9) and the armature must be checked
for damage and leakage.

4.4 Oil changing and maintenance cycles
It is advisable to have the pump serviced by a specialist
during regular intervals to safeguard a technically proper
state before use.

Table 2 - Service schedule

What When Who
Cleaning after each use | Service personnel

Check oil level |weekly Service personnel

Check high weekly Specialist
pressure hose

Proper state quarterly Electric specialist
Change annually Manufacturer/
hydraulic oil Specialist
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The hydraulic oil has to be completely changed annually
or after 10.000 working cycles.

We recommend to have the service done in specialised
companies where the save disposal of the oil is guaran-
teed for environmental protection.

Attention

i Please use only clean, proper hydraulic oil. (Ri-

volta S.B.H. 11 and other hydraulic oils of simi-
lar quality)

Attention

Hydraulic oils can cause cutaneous eruption
(eczema) or other health hazards. Avoid longer
skin contact. Wash your hands carefully after
each contact.

Attention

Spilled hydraulic oil has to be absorbed imme-
diately.

4.5 Reference as to which spare parts can
be exchanged by the customers

Within the determined use of the tool the customers may

only change the oil.

® Attention
Do not damage the seals of the pump.

Do not attempt to repair the tool yourself, and do not re-
move any parts such as screws and other components.

4.6 Storage and transport of the pump
In order to protect the pump unit against damages it has
to be cleaned carefully after heavy duty operations.

The hydraulic pump is supplied with a carrying handle.
The hydraulic hose (pic. 1.8) is the most vulnerable part of
the pump and has to be handled with care. The minimum
bending radius should not be lower than 70 mm.

Attention

Do not transport or store the pump in the hori-
zontal position.

5. Troubleshooting

a.) Ifthe pump doesn’t reach the final operating pressure
air may have penetrated the system.

=> Hold the working unit lower than the electric pump
and actuate the safety foot switch (pic. 1.8). until the final
working position is reached. Repeat this procedure 2 or
3 times. If the pump is still not reaching the full pressure
repeat this process again until the pump works properly.
Should the malfunction not be corrected by this action the
pump must be returned to the manufacturer.

b.) The pump loses oil.

=> Return the pump to the manufacturer. Do not open
or destroy the seal of the pump.

6. Putting out of service/waste dispo-
sal

This unit is subjected to the scope of the European WEEE
(2012/19/EU) and RoHS (2011/65/EU) directives.

The WEEE directive regulates the collection and the en-
vironmental friendly recycling of electro and electronic
units. Information about this can be found in our home
page www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS'.

The RoHS directive bans new electrical and electronic
equipment put on the market which contains more than
0,1 weight percentage lead, mercury, hexavalent chromi-
um, polybrominated biphenyls (PBB) or polybrominated
diphenyl ethers (PBDE) and 0,01 weight percentage cad-
mium per homogeneous material.
Attention
Do not dispose of the unit in your residential
waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmental friendly.
Hotline Phone: +49 02191-907-196
+49 02191-907-290
Klauke-WEEE-Abholung@Emerson.com

Hotline Fax:
Adress:

7. Technical Data

Protective system: IP 54
Hose length: 3m
Length of the 4m

power supply cable:
max. operation pressure: | 700 bar

Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Reservoir capacity: 211

Useable oil capacity 1,81

Duty cycle S4-30%

Temperature range -20°C to +40°C

(hydraulic oil):

Sound level: <70dB (A) in 1m distance

Type: EHP4/230 | EHP4/110 | EHP4/120

Motor voltage: 230V 110-120 V 120V
50 -60Hz | 50 - 60 Hz | 50 - 60 Hz

Weight of the . ca. 28,3 kg

complete pump:

Nominal power: 0,75 kW

Volume: 0,82 I/min

Remark

@ Additional instruction manuals are available
free of charge. The part # is HE.12929.

Remark

The messurement acc. to VDE 0701/0702 in
conjunction with frequency converters and
FCC-/EMC-filters must be made with the direct
measuring process and not the leakage current
measuring process. (see page 34&35 DIN VDE
0701-0702: 2008-06).
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pompe
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Insp. rapide avant la mise en service

Vérifiez si vous avez bien regu toutes les piéces indiquées
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Contenu de la livraison :

pompe électro-hydraulique type EHP4

interrupteur de sécurité a pédale type FTA1

flexible haute pression de 3m avec raccord male HS23
céable d‘alimentation

clé pour ouvrir le boitier

mode d‘emploi

Symboles

Indications techniques de sécurité

A observer impérativement pour éviter des dom-
mages sur les personnes et I’environnement.

® Indications techniques d’application

A observer impérativement, pour éviter des
dommages sur l‘outil.

R \QUE N (I QI QI

1. Introduction

ﬁ Lisez attentivement le mode d’emploi avant
la mise en service de votre outil de coupe.

Utilisez exclusivement cet appareil conformément a
l‘'usage prévu en tenant compte des prescriptions géné-
rales de sécurité et de prévention d‘accidents.

Les sertissages, poingonnages et opérations de pliage
avec cet appareil doivent impérativement étre réalisés
par une personne instruite en électrotechnique. L'age mi-
nimum est de 16 ans.

Le présent mode d’emploi sera conservé avec 'appareil
pendant toute sa durée de vie.

L’exploitant doit

* permettre a I‘'opérateur d‘accéder au mode d‘emploi et
» s’assurer que l'utilisateur I'a lu et compris.

2. Garantie

La garantie s‘éléve a 1 an a compter de la date de liv-
raison pour une utilisation conforme a l‘'usage prévu, en
respectant les contréles réguliers requis.

3. Description de la pompe
électro-hydraulique

3.1 Description des éléments

Les groupes moto-pompes électro-hydrauliques avec
notre désignation de type EHP4 sont composés des élé-
ments suivants :

Tableau 1

Pos. | Désignation Description, fonction

1 Interrupteur principal | Marche/Arrét pour
courant de secteur

2 Fiches pour commande a pédale,
a deux mains et détecteur

de proximité

3 Affichage &
bouton de réglage

permet le réglage du volume
de débit voire de la taille
de I'emporte-pieces

4 Goulot de
remplissage d‘huile

Goulot de remplissage
pour I‘huile hydraulique

5 Regard indique le niveau de
remplissage de I'huile

6 Prise électrique pour courant alternatif
(prise Schuko)

7 Interrupteur de Interrupteur de sécurité a

sécurité a pédale pédale a 3 niveaux, testé
GS pour la commande

du groupe

8 Coupleur
hydraulique

Manchon d‘accouplement
pour le raccordement d‘un
flexible hydraulique haute
pression armé en acier
avec raccord male CEJN
des deux cbtés

9 Poignée Dispositif pour le transport

de la pompe

10 Bouton de
déverrouillage

sert a la remise en service
de l'interrupteur a pédale
apres utilisation du
troisiéme niveau

1" Sélecteur de
commande

pour le réglage de la fré-
quence et le raccord
de la commande

12 Sélecteur
de mode

Raccord par ex. de l‘arrét
de retour pour [‘utilisation
de I'appareil de pliage des
barres conductrices ou du
poingonnage pour une utili-
sation conviviale des tétes
de poingonnage Greenlee.
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3.2 Description des fonctions de
manceuvre et de surveillance
Aprés l‘activation de linterrupteur principal (fig. 1.1)
et le raccord du sélecteur de commande (fig. 1.11) en
pos. 1, le sélecteur de mode (fig. 1.12) est réglé sur
I‘application respective. Ensuite, I‘opération est déclen-
chée par l‘activation de linterrupteur de sécurité a pé-
dale (fig. 1.7). En régle générale, I‘'opération se déroule
automatiquement et s'éteint automatiquement lorsque la
pression max. de service est atteinte. L'appareil est équi-
pé d’un dispositif de freinage qui stoppe immédiatement
I‘avancée lorsque la pédale de sécurité est relachée ou
enfoncée entiérement.

Pour régler la pompe, le boitier est ouvert a I‘aide de la clé
comprise dans le matériel livré. Le réglage par ex. de la
vitesse d‘avance du piston ou sur les outils de poingonna-
ge respectifs s'effectue en tournant le sélecteur de mode
en position ,Einrichten” (Réglage) et en ajustant en méme
temps le bouton de réglage (fig. 1.3) a la valeur définie
dans le tableau.

En outre, la pompe dispose d‘un sélecteur de commande

(fig. 1.12) pour la sélection du mode de fonctionnement,
par ex. mode normal, arrét de retour et poingonnage.

Mode de fonc-
tionnement Description
Mode normal Lorsque la pédale de sécurité est

relachée, le piston retourne dans
sa position de départ

Arrét de retour | Lorsque la pédale de sécurité est
relachée, le piston reste dans la
position atteinte. L‘opération se
poursuit lorsque la pédale est a
nouveau actionnée

Poinconnage Le poingonnage se compose d‘une

avance rapide et d‘'une marche ralentie

La remontée de la pression peut étre suivie a tout mo-
ment au moyen d‘un manomeétre monté sur demande sur
la pompe.

3.3.1Description de I‘opération de sertissage
et de coupe

Lors de l'opération de sertissage, les garnitures d'outil
sont dirigées l‘'une contre l‘autre. La cosse de cable/le
connecteur poussé(e) sur le cable se trouve dans la moi-
tié fixe de la garniture de sertissage lorsque la téte de
sertissage est fermée. La partie amovible de la garniture
de sertissage se trouvant sur la tige de piston se dirige
vers sur le point de sertissage.

Un sertissage est achevé lorsque les garnitures d‘outil se
sont entiérement rejointes.

Vous trouverez d‘autres informations concernant le ser-
tissage de matériaux de connexion dans notre instruction
de montage du catalogue.

Dans le cadre d‘opérations de coupe selon le principe des
ciseaux, le cable est inséré dans les machoires de coupe
ouvertes de la téte de coupe ou la téte de coupe est po-
sée au niveau du cable de telle maniere que la position
de la téte de coupe ne puisse pas étre modifiée pendant
la durée de coupe.

Afin d'éviter impérativement des effets de cisaillement,
les ciseaux doivent toujours étre perpendiculaires par
rapport au cable a couper.

Dans le cadre du principe des ciseaux, deux couteaux
s‘approchent simultanément du cable a couper.

3.3.2Desc. des opérations de poingonnage

Une opération de poingonnage est repérée par le tirage
du poingon dans la matrice. Pour ce faire, le poingon doit
étre vissé jusqu‘a la tole.

L‘opération de poingonnage se distingue par 2 vitesses,
une vitesse de poingonnage rapide et une marche ralen-
tie. Lorsque l'opération de poingonnage est terminée, la
pompe passe en marche trés ralentie afin d‘empécher la
destruction du poingon et de la matrice par un contact
involontaire du poingon et du fond de la matrice. Il s‘agit
dans ce cas d‘un réglage de confort.

3.3.3Description des opérations de pliage

Le mode de fonctionnement avec arrét de retour convient
particulierement pour l‘utilisation de I‘appareil de pliage
des barres conductrices en liaison avec le détecteur de
proximité.

En mode d‘arrét de retour, la course de travail peut étre
interrompue dans chaque position sans que le piston re-
tourne a la position de départ. Si la touche manuelle du
centre de traitement des barres conductrices par ex. est a
nouveau activée, le cycle de travail se poursuit a cet end-
roit. Une activation breve de la touche manuelle permet
en cas d‘erreur de faire revenir le piston dans sa position
de départ.

Pour d‘autres informations, lisez le mode d‘emploi de
I'appareil de pliage des barres conductrices.
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4. Indications relatives a I'utilisation
conforme a l‘usage prévu
Il faut veiller a ce que le groupe moto-pompe soit monté

dans une position stable sur une surface plane avec un
angle d‘inclinaison maximal de 15°.

4.1 Commande de I'appareil

1.Le raccord male du flexible hydraulique est raccordé a
|‘aide du manchon d‘accouplement se trouvant sur la
pompe.

2.Sélection de la téte de sertissage/coupe/poingonnage a
utiliser en plus des outils de pergage ou de |‘appareil de
pliage de la barre conductrice et des accessoires.

3.L‘unité de travail choisie est reliée a la pompe. Dans
le cas des outils Greenlee, il faut utiliser I'adaptateur
CMGSK.

Attention
Ne pas utiliser la pompe sans unité de travail !
® Attention

Avant la mise en service, contréler le niveau
d‘huile et faire I'‘appoint le cas échéant.

4.L'interrupteur de sécurité a pédale (FTA1) voire la
commande a deux mains (ZST3) ou le détecteur de
proximité du centre de traitement des barres conductri-
ces sont uniquement reliés a la pompe via le dispositif
d'enfichage (fig. 1.2).

5.L'interrupteur principal pour l‘alimentation électrique
(fig. 1.1) est actionné et la téte de poingonnage est
mise en position.

6.Pour régler la pompe, la porte est ouverte au moyen
d'une clé spéciale. Le sélecteur de commande (fig.
1.11) est placé sur ,Réglage” et réglé en méme temps
via le bouton de réglage (fig. 1.3) a la valeur définie
(voir affichage). La valeur pour I‘application respective
est indiquée sur le tableau se trouvant sur l‘intérieur de
la porte.
® Attention

Le réglage de la pompe pour les domaines
d‘application respectifs est a réaliser par des
préparateurs formés.

La porte doit ensuite étre refermée correctement.

7.Sélectionnez le mode de fonctionnement souhaité a
I'aide du sélecteur de mode (fig. 1.12). Il existe plusi-
eurs combinaisons possibles :

Application Mode Arrét de | Mode | Poin-
de fonctionnement retour | normal | gonnage

Poingonner

(par ex. LSK120,

173182) X X

Percer
(par ex. 746) X

Plier
(par ex. SBZ, 882, X
880, 747)

Couper X
(par ex. SDK_, SDG )

Sertir (par ex. PK60UNYV,
PK12042, PKOGFT, X X
PK22, THK120 etc.)

SBZ=Centre de pliage des barres conductrices

8.1 Poinconner

Lorsque le bouton de réglage (fig. 1.3) a été réglé a la
valeur définie dans le tableau, le poingonnage est amorcé
en actionnant la pédale de sécurité. L‘arrét de retour per-
met un positionnement plus précis par rapport au mode
normal.

8.2 Percer

Conformément a la description des étapes précédentes,
la taille de I'emporte-piéces utilisé est réglée via le bou-
ton de réglage (fig. 1.3) (voir tableau). Le poingon doit
étre vissé directement contre la tle a poingonner. Le per-
cage est déclenché au moyen de la pédale de sécurité.
Juste avant ou juste aprés le poingonnage complet de la
tole, la pompe passe en marche ralentie. De cette fagon,
I‘'opérateur a nettement plus de temps pour mener a ter-
me le procédé de poingonnage, sans endommager les
outils de poingonnage.

8.3 Plier

Si la pompe est utilisée avec le centre de pliage des bar-
res conductrices (SBZ), le détecteur de proximité doit étre
relié a la pompe via la fiche femelle (fig. 1.2). L‘'opérateur
peut alors décider a quelle vitesse doit se dérouler le pro-
cédé de pliage. Celui-ci peut étre réglé conformément
a la description via le bouton de réglage (fig. 1.3). Avec
I‘arrét de retour, l‘'opérateur peut s‘approcher doucement
de I'angle optimal. Un trés bref actionnement de la touche
permet d‘interrompre le procédé de pliage.

8.4 Couper

Une opération de coupe se déroule en regle générale en
mode normal, c'est-a-dire que les couteaux s‘ouvrent au-
tomatiquement lorsque la pression de service max. est
atteinte.
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8.5 Sertir

Lors du sertissage de cosses de cable ou de connecteurs,
il est possible de choisir I‘'option d‘interruption du retour
(fig. 1.12), par ex. pour un meilleur positionnement du
matériel de connexion ou pour assurer un sertissage
parfait. La pédale de sécurité / commande a deux mains
est actionnée. En relachant la pédale ou la commande a
deux mains, le piston reste dans la derniére position et ne
retourne pas en arriére.

® Attention

En cas d‘erreur, le piston peut étre ramené dans
sa position de départ par un trés bref action-
nement par ex. de la pédale de sécurité, méme
lorsque I‘arrét de retour est activé.

L‘opération de sertissage peut étre poursuivie dans la
derniére position atteinte en actionnant la pédale de sé-
curité. Le sertissage se déroule a présent automatique-
ment, c‘est-a-dire que |'appareil s‘arréte automatiquement
lorsque la pression définie est atteinte. Le piston peut étre
arrété lorsque l‘arrét de retour est activé en actionnant la
pédale de sécurité durant la course de retour.

Attention

Les procédés de poingonnage, percage, sertis-

sage et coupe peuvent a tout moment étre inter-

rompus en reldchant ou en enfongant la pédale

de sécurité ou en relachant la commande a deux

mains.

Sila pédale de sécurité (fig. 1.7) a été entierement enfon-
cée une fois, elle est rendue a nouveau opérationnelle en
appuyant sur le bouton de déverrouillage (fig. 1.10).

Attention

Avant de remplacer les garnitures d‘outil/de
coupe, actionner impérativement l‘interrupteur

vﬁ principal pour couper I‘alimentation afin d‘éviter
toute remise en marche involontaire.

4.2 Explication du domaine d’application
Nos pompes électro-hydrauliques de type EHP4 peuvent
toutes étre utilisées avec les tétes disponibles dans notre
catalogue.

Attention

Le percage, le sertissage ou la coupe de piéces
2# sous tension sont strictement interdits.

Avant le début du travail, veiller a ce que I‘environnement
de travail ne soit pas sous tension.

Les appareils ne sont pas appropriés pour un service con-
tinu. Il doit y avoir une courte pause d‘au moins un quart
d‘heure aprés env. 100 sertissages voire 80-90 coupes
d‘affilée pour permettre a I‘appareil de se refroidir.
® Attention
En cas d’utilisation trop intensive, I'appareil peut
étre endommageé en raison de I’échauffement.
Attention
Le fonctionnement de moteurs électriques peut
entrainer la formation d‘étincelles qui peuvent
mettre le feu a des matiéres inflammables ou
explosives.

® Attention

Il est strictement interdit d’utiliser le groupe
électro-hydraulique lors de fortes pluies ou
sous l'eau.
L‘appareil peut étre utilisé a I'intérieur comme a l‘'extérieur
dans une plage de température située entre -20°C et
+40°C.
En raison d‘un dépassement normatif de la valeur limite
pour les courants harmoniques, I‘entreprise de production
et de fourniture d‘énergie doit étre informée avant la con-
nexion au réseau public.

4.3 Indications de maintenance

Le groupe électro-hydraulique doit étre nettoyé aprés
chaque utilisation et son état sec doit étre garanti avant
le stockage.

Le groupe ne nécessite quasiment aucun entretien. Seul
le niveau d‘huile doit étre contrdlé régulierement et il con-
vient de vérifier si le groupe a été endommagé.

L‘EHP4 est équipé d‘un regard (fig. 1.5) sur lequel il est
possible de lire le niveau d‘huile a tout moment.

Le niveau d‘huile doit se situer env. 10 mm en dessous du
bord supérieur du regard. Si le niveau d‘huile est trop bas,
il faut rajouter de I'huile.

Les huiles hydrauliques suivantes peuvent étre utilisées
avec les températures ambiantes de -20°C a +40°C :

Huiles hydrauliques a base d‘esters: Rivolta S.B.H. 11,
Shell Naturell HF-E 15

Huiles minérales: Shell Tellus T 15, AVIA HVI 15, Mobil
DTE 11, NUTO H 15, Rando HD - Z15, Agip OSO 15, BP
Energol HLP 15.

Il est également possible d‘utiliser des huiles minérales
similaires.

L‘étanchéité et I'intégrité du flexible hydraulique (fig. 1.8)
et des armatures doivent étre contrblées avant et aprés
I‘utilisation.

4.4 Intervalles de changement d‘huile et
de maintenance.

Il est recommandé de faire entretenir I‘appareil réguliére-

ment par un spécialiste afin de garantir que la machine

est en parfait état avant la prochaine utilisation.

Tableau 2 - Plan de maintenance :

Quoi ? Quand ? Qui ?

Nettoyer aprés chaque | Opérateur
utilisation

Controler le une fois Opérateur

niveau d‘huile par semaine

Contréler le flexible une fois Spécialiste

haute pression par semaine

Etat réeglementaire une fois Electricien
par trimestre

Remplacer une fois Usine/

I*huile hydraulique par an spécialiste

L‘huile hydraulique doit étre remplacée entierement au
plus tard au bout d‘'un an ou, en cas dutilisation fréquen-
te, aprés env. 10.000 sertissages ou 8000 opérations de
coupe. Nous recommandons de faire effectuer ce chan-
gement d‘'huile a l‘usine.
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® Attention

Utilisez uniquement de I'huile hydraulique prop-
re et en parfait état

(Rivolta S.B.H 11 et d‘autres huiles hydrauliques de
méme qualité).
Attention

Les huiles hydrauliques peuvent provoquer des
éruptions cutanées et d‘autres probléemes de
santé. Evitez tout contact prolongé de la peau
avec I‘huile. Lavez-vous soigneusement apres
tout contact.

Attention

L’huile hydraulique renversée doit immédiate-
ment étre liée a I‘aide d‘un matériau absorbant.

4.5 Remarque indiquant quelles piéces (de
rechange) peuvent étre remplacées
par le client lui-méme.

Durant la période de garantie, seule I'huile peut étre rem-

placée par le client.

® Attention

Ne pas endommager le scellement de la vis de
réglage !
N‘effectuez pas de réparations et ne retirez pas de piéces
telles que les vis ou d‘autres éléments.

4.6 Transport

Le groupe hydraulique doit étre transporté dans un coff-
re spécial afin d‘éviter tout dommage durant le transport.
Dans ce cas, il faut veiller a ce que le flexible hydraulique
soit enroulé correctement. Le rayon de courbure mini-
mum ne doit pas étre inférieur a 70 mm.

Attention

La pompe ne doit pas étre transportée ou
stockée a I'‘horizontale car de I‘huile peut s‘en
échapper.

5. Comportement en cas de dysfoncti-
onnement de la pompe

Si la pompe n‘atteint pas sa pression totale, il est possible
que de l‘air ait pénétré dans le systéme.

Solution : Maintenez la téte de sertissage, poingonnage
ou coupe plus bas que la pompe électrique et actionnez la
pédale de sécurité ou la commande a deux mains jusqu‘a
ce que les garnitures de sertissage ou les ciseaux atteig-
nent leur position finale. Répétez cette opération 2 a 3
fois. Si la pompe n‘atteint toujours pas la pleine pression,
répétez la purge.

Si de I'huile hydraulique sort de la pompe ou de la téte de
sertissage ou de coupe, le composant respectif ou, le cas
échéant, le groupe complet doivent étre envoyés a l‘usine
pour la réparation.

6. Mise hors service/mise au rebut

Cet appareil entre dans le domaine d’application des di-
rectives européennes DEEE (2012/19/EU) (en anglais
WEEE) et RDS (2011/65/EU) (en anglais RoHS), qui ont
été mises en application en Allemagne par le biais de la
loi sur les appareils électriques et électroniques (Elekt-
roG).

Ladirective DEEE fixe des criteres spécifiques applicables
a la collecte, la manutention et au recyclage écologique
des déchets électriques et électroniques. Vous trouverez
des informations relatives a ces directives sur notre site
www.klauke.com dans la rubrique WEEE & RoHS.

La directive RDS interdit depuis le 01/07/2006 de mett-
re de nouveaux appareils électriques et électroniques en
circulation, qui contiennent plus de 0,1 pour cent de poids
de plomb, mercure, de chrome hexavalent, de diphenyl-
ether polybromé (PBDE) ou plus de 0,01 pour cent de
poids de cadmium par matériau homogene.

Attention

L’appareil ne doit pas étre éliminé dans les or-
dures ménagéres. La mise au rebut doit étre
effectuée par le partenaire de recyclage des dé-
chets de I'entreprise Klauke.

Assistance tél.: +49 02191-907-196
Assistance par fax.: +49 02191-907-290

Adresse de contact:
Klauke-WEEE-Abholung@Emerson.com

7. Caractéristiques techniques

Type de protection: IP 54
Longueur du flexible: 3m
Longueur du cable 4m

d’alimentation électrique:

Pression de service: 700 bar

Huile hydraulique: Rivolta S.B.H. 11

Quantité d'huile ajoutée: 2,11

Quantité d‘huile utilisable: [1,81

Mode de service: S4-30% (service discontinu)

Température ambiante -20°C bis +40°C
admissible:

Niveau de pression acous- | < 70 dB(A)
tique équivalent continu:

Tension de commande: 24V DC
Type: EHP4/230 | EHP4/110 | EHP4/120
Tension 230V 110-120 V 120 V
nominale: 50-60Hz | 50-60Hz | 50 - 60 Hz
Version: Moteur a courant alternatif
Poids de . env. 28,3 kg
la pompe:
PU|s§ance 0,75 KW
nominale:
Débit: 0,82 I/min

Remarque

Ce mode d’emploi peut étre commandé gratu-
itement a tout moment en mentionnant la réf.
HE.12929.

Remarque

La mesure selon VDE 0701/0702 doit étre réa-
lisée avec des convertisseurs de fréquence et
des filtres CEM selon le procédé de mesure di-
rect et pas selon le procédé de courant dérivé
équivalent. (voir page 34&35 DIN VDE 0701-
0702: 2008-06).
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Spis tresci

1. Wstep

2. Gwarancja

3.  Opis elektrohydraulicznego agregatu pompo-
wego

3.1  Opis komponentéw

3.2 Opis funkcji obstugowych i monitorujgcych

3.3.1 Opis operacji zaciskania lub ciecia

3.3.2 Opis operacji wykrawania

3.3.3 Opis operacji giecia

4. Uwagi dotyczgce uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem

4.1 Obstuga urzadzenia

4.2 Wyjasnienie zakresu zastosowania

4.3 Uwagi dotyczace konserwacji

4.4 Czestotliwos¢ wymiany oleju i konserwacji

4.5 Informacje dotyczace tego, ktére czesci (zami-
enne) moga by¢ wymieniane przez klienta we
wiasnym zakresie.

4.6 Transport

5. Postepowanie w przypadku usterek pompy

6. Wycofanie z eksploatacji/utylizacja

7. Dane techniczne

Krotki przeglad przed uruchomieniem

Nalezy sprawdzi¢, czy zostaly dostarczone wszystkie
czesci wymienione w zakresie dostawy.

Zakres dostawy:

1 pompa elektrohydrauliczna typu EHP4

1 nozny przetgcznik bezpieczenstwa typu FTA1

1 waz wysokocisnieniowy o dtugosci 3 m z wtyczkg
ztgcza typu HS23

kabel zasilajgcy

klucz do otwierania obudowy

instrukcja obstugi

_ a

Symbole

Wskazowki bezpieczenstwa
Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ tych zalecen,
aby unikng¢ szkéd osobowych i ekologicznych.

Uwagi techniczne dotyczace zastosowania

e Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ tych zalecen,
I aby unikng¢ uszkodzenia narzedzia.

1. Wstep
Przed rozpoczeciem uzytkowania
&@ narzedzia tngcego nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje obstugi.
Urzadzenia nalezy uzywaé wytagcznie zgodnie z jego

przeznaczeniem, przestrzegajac  ogolnych  zasad
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

Operacje zaciskania, wykrawania i giecia przy uzyciu
tego urzgdzenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
osobe przeszkolong w zakresie elektrotechniki. Minimal-
ny wiek operatora to 16 lat.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ wraz z
narzedziem przez caty okres jego eksploatac;ji.

Uzytkownik musi
 udostepni¢ instrukcje obstugi operatorowi oraz
* upewnic sie, ze operator jg przeczytat i zrozumiat.

2. Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 1 rok od daty dostawy pod war-
unkiem prawidtowej obstugi i przeprowadzania wymaga-
nych regularnych inspekgiji.

3. Opis pompy elektrohydraulicznej

3.1 Opis komponentéw

Elektrohydrauliczne agregaty pompowe z naszym ozna-
czeniem typu EHP4 sktadajg sie z nastepujgcych kom-
ponentow:

Tabela 1:

Poz. |Nazwa Opis, funkcja

1 Wytacznik gtéwny |wh./wyt. zasilania sieciowego

2 Gniazdka do obstugi noznej, sterowania
oburecznego i przetgcznika
zblizeniowego

3 Wyswietlacz & umozliwia ustawienie wydajnosci
pokretto regulacji |pompy wzgl. rozmiaru dziurkow-
nika.

4 Kréciec wlewu kréciec wlewu oleju hydraulicz-
oleju nego

5 Wziernik pokazuje poziom oleju

6 Wtyczka sieciowa |do prgdu przemiennego (z uzie-
mieniem)

7 Nozny przetacznik|3-stopniowy nozny przetacznik
bezpiec- bezpieczenstwa z atestem GS
zenstwa do sterowania agregatem

8 Zigcze hydrauli- | Tuleja sprzegajgca

czne do podtgczenia
wysokocisnieniowego weza
hydraulicznego wzmocnionego
stalg z szybkoztaczem CEJN po
obu stronach

9 Uchwyt do prze- |Urzadzenie do transportu pompy

noszenia
10  |Przycisk Stuzy do ponownego uruchomi-
odblokowujacy enia przetgcznika noznego po

nacisnieciu 3. stopnia

11 |Przetgcznik stero- |Do ustawienia czestotliwosci i
wania zatgczenia sterowania

12 |Przefgcznik wybo-|Wtgczanie np. zatrzymania

ru trybu pracy powrotu do obstugi gietarki szyn
pragdowych lub trybu wykrawania
do komfortowej obstugi gtowic
wykrawajgcych Greenlee.

3.2 Opis funkcji obstugowych i
monitorujacych

Po wiaczeniu wylgcznika gtéwnego (rysunek 1.1) i
przetaczeniu przetgcznika sterowania (rysunek 1.11) na
pozycje 1, przetacznik wyboru trybu pracy (rysunek 1.12)
nalezy ustawi¢ na odpowiednie zastosowanie. Nastepnie
uruchamiany jest proces pracy poprzez nacisniecie
noznego przetgcznika bezpieczenstwa (rys. 1.7). Proces
zwykle przebiega automatycznie i wytgcza sie samoczyn-
nie po osiggnieciu maksymalnego nadcisnienia robocze-
go. Urzagdzenie jest wyposazone w funkcje zatrzymania
wybiegu, ktéra natychmiast zatrzymuje posuw po zwol-
nieniu lub docisnieciu do oporu noznego przetgcznika
bezpieczenstwa.

HE.12929_J © 05/2011



Instrukcja obstugi
EHP4230

KlauKe

Aby dokona¢ ustawien pompy otworzy¢ obudowe
uzywajac klucza bedgcego w zakresie dostawy. Dokona-
nie ustawienia np. predkosci posuwu ttoka lub na odpo-
wiednie wktady do wykrawania otworéw odbywa sie po-
przez przekrecenie przetgcznika sterowania na pozycje
,<Ustawianie“ przy jednoczesnym ustawieniu pokretta re-
gulacji (rys. 1.3) na podang w tabeli wymagang wartos¢.
Ponadto pompa posiada przetacznik wyboru trybu pracy
(rys. 1.12) do wyboru trybu pracy, np. normalny tryb pra-
¢y, zatrzymanie powrotu i tryb wykrawania.

Tryb pracy | Opis

Normalny | Po zwolnieniu noznego przetgcznika
tryb pracy | bezpieczenstwa tlok powraca do pozycji
wyjsciowe;.

Zatrzyma- | Po zwolnieniu noznego przefgcznika
nie powrotu | bezpieczenstwa tlok zatrzymuje sie
w osiggnietej pozycji. Po ponownym
nacisnieciu proces pracy jest kontynuo-
wany.

Tryb wykra- | Operacja wykrawania obejmuje szybki
wania posuw i ruch petzajacy.

Narastanie ci$nienia mozna monitorowa¢ w dowolnym
momencie na manometrze, ktéry na zyczenie moze
zostac zainstalowany w pompie.

3.3.10pis operacji zaciskania lub ciecia

Podczas operacji zaciskania, wklady narzedzia sag
przesuwane w kierunku do siebie. Koncéwka kablowa/
ztgczka nasunieta na kabel znajduje sie przy zamknietej
gtowicy zaciskajgcej w nieruchomej potowie wktadu
zaciskajgcego. Osadzona na ttoczysku ruchoma czesc
wktadu zaciskajgcego porusza sie w kierunku miejsca
zaciskania.

Operacja zaciskania konczy sie, gdy wkfady narzedziowe
catkowicie sig ze sobg zsuna.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat zaciskania
materiatéw tgczgcych, nalezy zapoznaé¢ sie z nasza
wskazéwkg montazowg w katalogu.

Podczas operacji ciecia przebiegajgcej zgodnie z zasadg
nozyc, kabel jest wktadany do otwartych szczek tngcych
gtowicy tngcej lub gtowica tngca jest przyktadana do kab-
la w taki sposob, ze pozycja gtowicy tngcej nie zmienia
sie przez caty czas ciecia.

Aby unikng¢ niekorzystnych efektéw Scinania, nozyce
muszg zawsze podjezdzac¢ prostopadle do przecinanego
kabla.

Zgodnie z zasadg dziatania nozyc, dwa ostrza poruszajg
sie jednoczesnie w kierunku przecinanego kabla.

3.3.20pis operacji wykrawania

Operacja wykrawania charakteryzuje sie wttaczaniem
ttocznika do matrycy. W tym celu ttocznik musi dojs¢ do
samej blachy.

W operacji wykrawania wystepujg 2 predkosci, szybkie
wykrawanie i powolnym ruch petzajgcy. Po zakonczeniu
operacji wykrawania pompa przetgcza sie na bardzo wol-
ny ruch petzajacy, aby zapobiec zniszczeniu ttocznika

i matrycy przez niezamierzony kontakt ttocznika ze spo-
dem matrycy. Chodzi tu o ustawienie komfortowe.

3.3.30pis operacji giecia

Tryb pracy z zatrzymaniem powrotu jest szczegdlnie od-
powiedni do obstugi gietarki do szyn pradowych

w potfgczeniu z tgcznikiem zblizeniowym.

W trybie pracy z zatrzymaniem powrotu skok roboczy
moze zosta¢ przerwany w dowolnej pozycji bez powro-
tu ttoka do pozycji wyjsciowej. Po ponownym nacisnieciu
przycisku, np. recznego przycisku centrum obrébkowego
szyn pradowych, cykl roboczy jest kontynuowany od tego
miejsca. W przypadku wystgpienia usterki ttok mozna
przemiesci¢ do pozycji wyjsciowej poprzez krotkotrwate
nacisniecie przycisku recznego.

Aby uzyska¢ dodatkowe wskazéwki nalezy zapoznac sie
z instrukcjg obstugi gietarki do szyn pradowych.

4. Uwagi dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem

Nalezy upewni¢ sie, ze agregat pompowy jest stabilnie

ustawiony na réwnej powierzchni o maksymalnym kgcie

nachylenia 15°.

4.1 Obstuga urzadzenia

1.Podtgczy¢ wtyczke ztgcza weza hydraulicznego do tu-
lei ztgcza znajdujgcej sie na pompie.

2.Wybraé gtowice  zaciskajgca/tngca/wykrawajgca,
ktora ma by¢ zastosowana, wraz z narzedziami
wykrawajgcymi lub z gietarke do szyn pradowych wraz
z akcesoriami.

3.Pofgczy¢é wybrang jednostke roboczg z pompg. W
przypadku narzedzi Greenlee nalezy uzy¢ adaptera
CMGSK.

f Uwaga
Nie wolno eksploatowa¢ pompy bez jednostki
roboczej!

Uwaga
)

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ poziom
I oleju i w razie potrzeby go uzupetnic.

4.Nozny przetagcznik bezpieczenstwa (FTA1) Ilub
obureczny ukfad sterowania (ZST3) Ilub tgcznik
zblizeniowy centrum obrébkowego szyn pradowych
podtgczy¢ do pompy za pomocg urzadzenia wtykowe-
go (rys. 1.2).

5.Wiaczy¢ wytgcznik gtdwny zasilania sieciowego (rys.
1.1) i ustawi¢ gtowice wykrawajacg w odpowiedniej po-
ZyCji.

6.Aby dokona¢ ustawien pompy, nalezy otworzyé
drzwiczki specjalnym kluczem. Przetgcznik sterowa-
nia (rys. 1.11) przetgczy¢ na pozycje , Ustawianie® i
jednoczesnie pokrettem regulacji (rys. 1.3) ustawi¢
wymagang wartos¢ (patrz wyswietlacz). Wartos¢ dla
danego zastosowania nalezy odczyta¢ z tabeli umiesz-
czonej na wewnetrznej stronie drzwiczek.

Uwaga
®  Ustawianie pompy dla poszczegélnych ob-
I szarébw zastosowan moze by¢é wykonywane
wyligcznie przez przeszkolonych brygadzistow.

Nastepnie z powrotem zamkng¢ drzwi.

HE.12929_J © 05/2011



Instrukcja obstugi
EHP4230

KlauKe

7.Wybra¢ pozgdany tryb pracy za pomocg przetgcznika
wyboru trybu pracy (rys. 1.12). Mozliwe sg nastepujgce
kombinacje:

Zastosowanie
Tryb pracy

Zatrzymanie [Normalny |Tryb wyk-
powrotu tryb pracy [rawania

Wykrawanie
(np. LSK120,
1731&2)

X X

Dziurkowanie
(np. 746) X

Giecie (np. SBZ,
882, 880, 747)

Cigcie (np. X
SDK_, SDG_)

Zaciskanie (np.
PKBOUNYV, PK12042,
PKO6FT, PK22,
THK120 itp.)

X X

SBZ=centrum obrébkowe giecia szyn prgdowych

8.1 Wykrawanie

Po ustawieniu pokretta regulacyjnego (rys. 1.3) na
warto$¢ wymagang w tabeli, operacja wykrawania jest
inicjiowana przez uruchomienie noznego wytgcznika
bezpieczenstwa. Zatrzymanie powrotu umozliwia bard-
ziej precyzyjne pozycjonowanie w poréwnaniu z normal-
nym trybem pracy.

8.2 Dziurkowanie

Jak opisano w poprzednich krokach, rozmiar uzywanego
dziurkownika ustawia sie za pomocag pokretta regulacji
(rys. 1.3) (patrz tabela). Ttocznik musi zosta¢ opuszczony
bezposrednio na wykrawang blache. Proces dziurkowa-
nia jest uruchamiany za pomocg noznego przetgcznika
bezpieczenstwa. Krotko przed lub krotko po catkowitym
wykrojeniu blachy pompa przetgcza sie na bieg petzajacy.
Dzieki temu operator ma znacznie wiecej czasu na bez-
pieczne zakonczenie operacji wykrawania bez uszkodze-
nia wkfadek wykrawajgcych.

8.3 Giecie

Jesli pompa jest eksploatowana wraz z centrum ob-
robkowym giecia szyn pradowych (SBZ), przetgcznik
zblizeniowy musi by¢ potgczony z pompg poprzez gniazdo
wtykowe (rys. 1.2). Operator moze teraz zadecydowac, z
jakg predkoscig chce przeprowadzi¢ operacje giecia. Tak
jak opisano wczesniej, mozna to ustawi¢ pokrettem regu-
lacji (rys. 1.3). Zatrzymanie powrotu umozliwia operato-
rowi zblizenie sie do optymalnego kata. Operacje giecia
mozna przerwac poprzez bardzo krétkie nacisniecie przy-
cisku.

8.4 Ciecie

Operacja ciecia jest zwykle wykonywana w normalnym
trybie pracy, tzn. po osiggnieciu maksymalnego ci$nienia
roboczego noze otwierajg sie automatycznie.

8.5 Zaciskanie

Podczas zaciskania koncéwek kablowych lub ztgczy ist-
nieje mozliwos¢ ustawienia przerwy powrotu (rys. 1.12),
np. w celu lepszego pozycjonowania materiatu tgczgcego
lub dla zagwarantowania perfekcyjnego zacis$niecia.
Uruchomié nozny przetgcznik bezpieczenstwa/obureczny
sterownik bezpieczenstwa. Po zwolnieniu przetgcznika
noznego lub oburecznego sterownika bezpieczenstwa
ttok zatrzymuje sie w ostatnim potozeniu i nie cofa sie.

Uwaga

W przypadku wystgpienia usterki, tfok mozna
cofngé poprzez bardzo krétkie naci$niecie lub
wcisniecie do oporu np. noznego przycisku
bezpieczenstwa, nawet jesli zatrzymanie powro-
tu jest wigczone.

Operacje zaciskania mozna kontynuowa¢ od ostat-
niej osiaggnietej pozycji naciskajac nozny przetgcznik
bezpieczenstwa. Proces zaciskania przebiega teraz au-
tomatycznie, tzn. po osiggnieciu ustawionego na state
cisnienia urzgdzenie wylgczy sie automatycznie. Przy
wigczonym zatrzymaniu powrotu ttok mozna zatrzymac
w trakcie powrotu naciskajgc nozny przetgcznik
bezpieczenstwa.

AUwa a

Operacje wykrawania, dziurkowania, zaciska-
nia lub ciecia mozna przerwa¢ w dowolnym
momencie poprzez zwolnienie i naci$niecie do
oporu noznego przefgcznika bezpieczenstwa
lub  zwolnienie  oburecznego sterownika
bezpieczenstwa.

Gdy nozny przetgcznik bezpieczenstwa (rysunek 1.7)
zostat wcisniety do oporu, konieczne jest przywrdcenie
go do stanu gotowosci do pracy poprzez nacisniecie przy-
cisku odblokowujgcego (rysunek 1.10).

Uwaga
Przed wymiang wkfadek narzedziowych/
A tngcych nalezy koniecznie wylgczyé¢

gtéwny wytgcznik zasilania i zabezpieczy¢
go przed niezamierzonym uruchomie-
niem.

4.2 Wyjasnienie zakresu zastosowania
Nasze pompy elektrohydrauliczne typu EHP4 moga
wspotpracowacé ze wszystkimi gtowicami zawartymi w
naszym katalogu.

Uwaga

z Nie wolno dziurkowaé, zaciska¢ ani cigé
A ‘ zadnych czesci znajdujacych sie pod

napieciem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze
Srodowisko pracy nie jest pod napieciem.
Urzadzenia nie nadajg sie do pracy ciggtej. Po okoto 100
operacjach zaciskania lub 80-90 cieciach z rzedu nalezy
zrobi¢ krotkg przerwe trwajgcg co najmniej pietnascie mi-
nut, aby urzgdzenie mogto ostygng¢.

Uwaga

i Zbyt intensywne uzytkowanie z nagrzewaniem

sie urzadzenia moze spowodowac¢ jego uszkod-
zenie.

f Uwaga
Podczas pracy silnikéw elektrycznych moze
dojs¢ do iskrzenia, ktére moze spowodowac za-
palenie sie substancji fatwopalnych lub wybu-
chowych.
Uwaga
o Agregatu elektrohydraulicznego nie wolno
I uzywac podczas intensywnego deszczu ani pod
woda.
Urzadzenie moze by¢ uzytkowane w zakresie temperatur
od -20°C do +40°C zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz
pomieszczen.
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Ze wzgledu na normatywne przekroczenie wartosci
granicznej dla prgdéw harmonicznych nalezy przed
podfgczeniem do sieci publicznej powiadomi¢ wtasciwy
zakfad energetyczny.

4.3 Uwagi dotyczace konserwaciji

Agregat elektrohydrauliczny czysci¢ po kazdym uzyciu i
upewnic sie przed jego zmagazynowaniem, ze jest suchy.
Agregat jestw duzejmierze urzgdzeniem bezobstugowym.
Nalezy jedynie regularnie kontrolowa¢ poziom oleju i
sprawdzac agregat pod kgtem ewentualnych uszkodzen.
EHP4 posiada wziernik (rys. 1.5), w ktéorym w kazdej
chwili mozna odczytac¢ poziom oleju.

Poziom oleju powinien znajdowaé sie¢ okoto 10 mm
ponizej gornej krawedzi wziernika. Jesli poziom oleju jest
zbyt niski, nalezy dola¢ odpowiednig ilos¢ oleju.
Nastepujgce oleje hydrauliczne mogg by¢ stosowane w
temperaturach otoczenia od -20°C do +40°C:

Oleje hydrauliczne na bazie estréw: Rivolta S.B.H. 11,
Shell Naturell HF-E 15

Oleje mineralne: Shell Tellus T 15, AVIA HVI 15, Mobil
DTE 11, NUTO H 15, Rando HD - Z15, Agip OSO 15, BP
Energol HLP 15.

Mozna réwniez stosowac inne poréwnywalne oleje hyd-
rauliczne.

Przewod hydrauliczny (rys. 1.8) i armature nalezy
przed i po uzyciu sprawdza¢ pod katem uszkodzen i
nieszczelnosci.

4.4 Czestotliwos¢ wymiany oleju i konser-
wagcji

Zaleca sie przeprowadzanie regularnych przeglgdow

urzgdzenia przez specjaliste, aby upewnic sie, ze jest ono

w nienagannym stanie przed kolejnym uzyciem.

Tabela 2 - Plan konserwacji:

Co? Kiedy? Kto?
Czyszczenie

po kazdym
uzyciu

operator

Kontrola poziomu oleju raz w tygodniu | operator

Kontrola weza
wysokoci$nieniowego

raz w tygodniu | specjalista

Prawidtowy co kwartat elektryk
stan

Wymiana oleju raz w roku zaktad/
hydraulicznego specjalista

Olej hydrauliczny nalezy catkowicie wymieni¢ najpozniej
po uptywie jednego roku lub, w przypadku intensywnego
uzytkowania, po ok. 10 000 operacji zaciskania lub 8 000
operacji ciecia. Zalecamy przeprowadzenie wymiany ole-
ju w zakfadzie producenta.

Uwaga
o Nalezy uzywac¢ wylfgcznie czystego, nienagann-
I ego oleju hydraulicznego

(Rivolta S.B.H 11 i inne oleje hydrauliczne tej samej
jakosci).

Uwaga

AOIeje hydrauliczne moga powodowaé wysypki
skorne i inne dolegliwosci zdrowotne. Unikaé
diugotrwatego kontaktu ze skérg. Po kazdym
kontakcie nalezy doktadnie sie umy¢.

f Uwaga
Rozlany olej hydrauliczny nalezy natychmiast
zwigza¢ materiatem absorbujgcym.

4.5 Informacje dotyczace tego, ktore
czesci (zamienne) mogg by¢é wymienia-
ne przez klienta we wtasnym zakresie.

W okresie gwarancyjnym klient moze samodzielnie

wymieniac tylko ole;j.

® Uwaga
Nie uszkodzi¢ plomby Sruby regulacji ci$nienia!

Nie nalezy samodzielnie przeprowadza¢ napraw ani

usuwac czesci, takich jak sruby lub inne komponenty.

4.6 Transport

Aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu, agregat hy-
drauliczny powinien by¢ transportowany w walizce trans-
portowej. Nalezy upewni¢ sie, ze wgz hydrauliczny jest
prawidtowo nawiniety. Minimalny promien zaginania nie
moze by¢ mniejszy niz 70 mm.

f Uwaga
Pompy nie wolno transportowa¢  ani
przechowywac w pozycji poziomej, gdyz spow-
oduje to wyciek oleju.

5. Postepowanie w przypadku usterek
pompy

Jesli pompa nie osigga petnego cisnienia, powodem
moze by¢ dostanie sie powietrza do uktadu.

Srodek zaradczy: przytrzymaé glowice zaciskajaca,
wykrawajgcg lub tngcg ponizej pompy elektrycz-
nej i nacisng¢ nozny przetgcznik bezpieczenstwa
lub obureczny sterownik bezpieczenstwa, az wkiadki
zaciskajgce lub ostrza tngce osiggng swojg pozycje
koncowg. Operacje te trzeba powtorzy¢ 2-3 razy. Jesli
pompa nadal nie osigga maksymalnego cisnienia, nalezy
powtdrzy¢ operacje odpowietrzania.

W przypadku wycieku oleju hydraulicznego z pompy lub
gtowicy zaciskajacej lub tngcej, nalezy wysta¢ dany ele-
ment lub, jesli to konieczne, caty agregat do zaktadu pro-
ducenta w celu naprawy.
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6. Wycofanie z eksploatacji/utylizacja

Niniejsze urzadzenie jest objete zakresem obowigzywania
europejskich dyrektyw WEEE (2012/19/UE) i RoHS
(2011/65/UE), ktére zostaty zaimplementowane w Niem-
czech na mocy ustawy o sprzecie elektrycznym

i elektronicznym (Elektro- und Elektronikgerategesetz -
ElektroG).

Dyrektywa WEEE nakazuje gromadzenie i przyjazny dla
srodowiska recykling zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego. Informacje na ten temat mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowej www.klauke.com
w zaktadce WEEE & RoHS..

Dyrektywa RoHS zakazuje po dniu 1 lipca 2006 r. wpro-
wadzania do obrotu nowego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego zawierajgcego wiecej niz 0,1% wagowo
otowiu, rteci, szesciowartosciowego chromu, polibromo-
wanego bifenylu (PBB) lub polibromowanego eteru dife-
nylowego (PBDE) lub wiecej niz 0,01% wagowo kadmu
na jednorodny materiat.
Uwaga
Urzadzenia nie wolno wyrzuca¢é wraz ze
zwykfymi $mieciami. Utylizacja musi by¢ przep-
rowadzona przez partnera utylizacyjnego firmy
Klauke.
Nr tel. infolinii:
Nr telefaksu infolinii:

Adres kontaktowy:
Klauke-WEEE-Abholung@Emerson.com

+49 02191-907-196
+49 02191-907-290

7. Dane techniczne

Stopien ochrony: IP 54

Dtugosé weza: 3m

Dtugos¢ przewodu zasilania: | 4 m

Cisnienie robocze: 700 bar

Olej hydrauliczny: Rivolta S.B.H. 11

llo$¢ napetnionego oleju 2,11

Uzyteczna ilo$¢ oleju 1,81

Tryb pracy S4-30% (praca w trybie
przerywanym)

Dopuszczalna temperatura | -20°C do +40°C
otoczenia:

Réwnowazny poziom | <70 dB(A)
ciggtego cisnienia akustycz-
nego:
Napiecie sterujgce 24V DC
Typ: EHP4/230 | EHP4/110 EHP4/120
Napiecie 230V 110-120 V 120V
zasilania: 15060 Hz |50-60Hz | 50 - 60 Hz
Wersja: Silnik prgdu przemiennego
Waga - ok. 28,3 kg
pompy:
Moc znam- 0,75 kW
ionowa:
Wydajnose 0,82 /min
pompy:
Uwaga

@ Niniejsza instrukcje obsfugi mozna dodatkowo
w kazdej chwili bezptatnie zamoéwié¢ jako numer
artykutu HE.12929.

Uwaga

Pomiar wediug VDE 0701/0702 musi by¢ prze-
prowadzony w pofgczeniu z falownikami i filt-
rami EMC metoda pomiaru bezposredniego, a
nie metodg rownowaznego pradu upfywu. (patrz
strona 34 i 35 DIN VDE 0701-0702: 2008-06).
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Technischer Anhang / Technical Annex K’ EUKE

EHP4230 Annexe technique/ Zatacznik techniczny
Einstellung der Kolbenvorschubgeschwindig- Komforteinstellung fiir den Betrieb von Blechlocher
keit fiir das Pressen und Schneiden Setting for the operation of Knockout Punches
Adjusting the piston advance Réglage pour le fonctionnement des poingons d‘abattage
sp’eed for crimping and cutting Komfortowe ustawienie dla eksploatacji dziurkownika do blachy
Réglage d_e la vitesse d‘avance du piston vites- Kapazitt Stellwert
se de sertissage et de coupe
Ustawianie predkosci posuwu tioka do zaciska- ArtNr. Loch-& Capacity Setting
nia i ciecia Punch unit | Hole sizes PG ISO Capacité Paramétres
Stellwert firr das Arbeiten ohne UPC # [mm] Pojemnos¢ | Wartosé
Schutzvorrichtung [mm] nastawy
Control value for working 06727 12,5 Pg7 ISO12 |1,5 18
Typ: wlo safety device 31989 15,2 Pg 9 2 20
Type: Valeur de réglage pour le travail 35177 16,2 ISO 16 |2 20
sans dispositif de protection 31990 18,6 Pg 11 2 25
wiggfgn?:ztm‘éﬂigfcy bez 31991 20,4 Pg 13 |1SO 20 |2 25
50 w1 Jzsd 0
PK 120730 %0 31963 28,3 Pg 21 3 30
PK120/38 50 31093 28,3 Pg 21 2 30
PK 120/42 50 36508 30,5 2 30
PK120 U 50 60246 30,5 3 30
PK 18 32 35179 32,5 ISO32 |3 30
PK 22 32 31964 34,6 3 32
PK 25/2 50 31995 37 Pg 29 3 34
PK 45 50 35180 40,5 ISO 40 |3 35
= o647 R E @
PK60VP/FT 33 31966 496 3 20
PKBOUNV 30 35181 50,8 1SO 50 |3 40
THK 18 30 36171 54 Pg 42 3 42
THK 22 30 31998 60 Pg 48 3 45
SDG 45 35 31967 61,5 3 45
SDG 50 35 35182 64 ISO63 |3 50
SDG 85 35
SDK 202/1 & -2 35 Kapazitat Stellwert
SDK 502 25 Art.-Nr. O-Locher Capacity Setting
Punch unit | Hole sizes PG ISO Capacité Paramétres
UPC # [mm] Pojemnos$¢ | Wartosé
[mm] nastawy
46 x 92 2,5 50
100 x 100 2 45
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The POWEr of Partnership

Handgeflhrtes Elektrowerkzeug Typ EHP4230

(D) CE'10 - Konformitatserklarung.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, daR dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf den
Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2014/30/EU

(GB) CE"10 - Declaration of conformity.

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity
with the following standards or normative documents:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance
with the regulations of directives 2014/35/EU, 2014/30/EU

(F) CE"10 - Déclaration de conformité.

Nous déclarons sous notre seule reponsabilité que ce produit est en con-
formité avec les normes ou documents normatifs suivants:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément
aux réglementations des directives 2014/35/EU, 2014/30/EU

(NL) CE'10 - Konformiteitsverklaring.

Wij verklaren en wij stellen ons er alleen voor verantwoordelijk dat dit
produkt voldoet aan de volgende normen of normatieve documenten:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 overeenkoms-
tig de bepalingen van de richtlijnen 2014/35/EU, 2014/30/EU

(I) CE*10 - Dichiarazione di conformita.

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che questo prodotto &
conforme alle seguenti norme e documenti normativi:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemen-
te alle disposizioni delle direttive 2014/35/EU, 2014/30/EU

(E) CE'10 - Declaracion de conformidad.

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto esta en
conformidad con las normas o documentos normativos siguientes:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acuerdo
con las regulaciones de las directivas 2014/35/EU, 2014/30/EU

(P) CE'10 - Declaragao de conformidade.

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que este producto
cumpre as seguintes normas ou documentos normativos:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme as
disposicoes das directivas 2014/35/EU, 2014/30/EU

(S) CE'10 - Konformitetsdeklaration.

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt dverenstdmmer med féljande
normer eller normativa dokument:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt bestam-
melserna i direktiverna 2014/35/EU, 2014/30/EU

(FIN) CE"10 - Todistus slandardinmukaisuudesta.

Asiasta vastaavana todistamme taten, ettd tama tuote on seuraavien
standardien ja standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 ja vastaa
saadoksia 2014/35/EU, 2014/30/EU
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(N) CE"10 - Konformitetserkleering.

Vi erkleerer pa eget ansvarlighet at dette produkt er i overensstemmelse
med felgende standarder eller standard-dokumenter:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til
bestemmelsene i direktive ne 2014/35/EU, 2014/30/EU

(DK) CE’10 - Konformitetserkleering.

Vi erkleerer under almindeligt ansvardt at dette produkt er i overensstem-
melse med folgende normer eller normative dokumenter:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til
bestemmelseme i direktiverne 2014/35/EU, 2014/30/EU

(PL) CE'10 - Zgodnosc z dyrektywami CE.

Swiadomi odpowiedzialnosci oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgod-
ny z nastepujacymi normami lub dokumentacja normatywna:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2014/35/EU, 2014/30/EU

(GR) CE'10 -AHAQSH SYMMOPOQSHS.

Me avaAnim ouvolikns SNA®VOWE" OTL TO TOPOV TPOLOV TULPWVEL e

TO TOPOKATW TOOTVTTQ KO [LE TOL T)POTUT XL OV QVAUPEPOVTOL TTOL TXETKO
eyypago:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 cupewva pe
Toxs kovovwapovs 2014/35/EU, 2014/30/EU

(H) CE "10 — Megfelel6ségi nyilatkozat.

Kézimiikodtetés(i elektromos kéziszerszamok. Teljes felel6sségel kijelent-
juk, hogy ezek a termékek a kdvetkezd szabvanyokkal és iranyelvekkel
6sszhangban vannak:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 és megfelel-
nek a rendeltetés szerinti 2014/35/EU, 2014/30/EU iranyelveknek.

(CZ) CE "10 — Prohlaseni o shode.

Prohlasujeme na vlastni zodpovednost, ze tyto produkty spinuji nasledujici
normy nebo normativni listiny:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 60529, EN 982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 Ve shode se
smernicemi 2014/35/EU, 2014/30/EU

(RO) CE "10 - Declaratie de conformitate.

Noi declaram pe propria raspundere ca acest produs este in conformitate
cu urmatoarele norme si documente normative:

DIN EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60529, EN
982, EN 1037, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 potrivit dispozitiilor directive-
lor 2014/35/EU, 2014/30/EU

Remscheid, den 31.10.2019

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schitz, CE-Beauftragter




