Cosses a sertir pré-isolées

E CONNEXION

I M Cosses a sertir pré-isolées PA
Caractéristiques :

M Cuivre étamé, fiit brasé

M |solant « easy entry system »

M |solant PA sans halogéne

M Température d'utilisation 105°C

S Anneau selon DIN 46237

¢, exemple : L 0,75 - 3 MS = L0753MS

620/2.5 [ | 16 28 60 | 45 165 5 105 0,8 0,060 100
620/3 [ | 16 32 60 45 165 5 10,5 0,8 0,060 100
620/3.5 [ | 16 37 60 45 | 165 5 10,5 0,8 0,550 100
620/4 05-1 [ | 16 43 80 45 175 5 10,5 0,8 0,070 100
620/5 ’ [ | 16 53 100 45 185 5 105 0,8 0,090 100
620/6* [ | 16 65 11,0 45 205 5 105 0,8 0,080 100
620/8* [ | 16 84 140 45 | 225 5 10,5 0,8 0,130 100
620/10* [ | 1,6 105 18,0 45 | 245 5 10,5 0,8 0,130 100
630/3 [ | 23 32 60 51 175 5 11,5 08 0,065 100
630/3.5 [ | 23 37 60 | 51 175 5 11,5 08 0,065 100
630/4 [ | 23 43 80 51 | 185 5 11,5 08 0,080 100
630/5 1,5-25 [ | 23 53 100 51 | 205 5 11,5 08 0,090 100
630/6 [ | 23 65 11,0 51 | 225 5 11,5 08 0,110 100
630/8 [ | 23 84 140 51 | 235 5 11,5 | 0,8 0,130 100
630/10* [ | 23 105 18,0 | 51 | 255 5 11,5 08 0,160 100
650/4 C 36 43 80 65 | 205 6 125 1,0 0,140 100
650/5 C 36 53 100 65 | 215 6 125 1,0 0,160 100
650/6 4-6 r 36 65 11,0 65 225 6 125 1,0 0,170 100
650/8 C 36 84 140 65 255 6 125 1,0 0,220 100
650/10 C 36 105 180 65 275 6 125 1,0 0,290 100
5 Fourche selon DIN 46237

3k pour tous nos articles : code article = référence commerciale sans ponctuation (L_I-, . /)

619C/3* 0,1-04 r - 32 50 - 140 - - 0,5 0,020 100
620C/3 [ | 16 32 60 45 165 5 10,5 08 0,060 100
620C/3.5 [ | 16 37 68 45 175 5 105 | 0,8 0,060 100
620C/4 05-1 [ | 16 43 68 45 175 5 105 | 0,8 0,070 100
620C/5 [ | 16 53 100 45 185 5 10,5 0,8 0,090 100
620C/6* [ | 16 65 110 45 205 5 10,5 0,8 0,080 100
630C/3 [ | 23 32 | 60 51 | 175 5 1,5 08 0,060 100
630C/3.5 [ | 23 37 68 51 | 185 5 115 08 0,065 100
630C/4 1,5-25 [ | 23 43 68 51 | 185 5 115 08 0,080 100
630C/5 [ | 23 53 10,0 51 | 205 5 1,5 08 0,090 100
630C/6 [ | 23 65 11,0 51 | 225 5 15 08 0,110 100
650C/4 C 36 43 | 80 65 | 205 6 125 1,0 0,140 100
650C/5 C 36 53 100 65 | 215 6 125 1,0 0,160 100
650C/6 4-6 C 36 65 11,0 65 | 225 6 125 1,0 0,170 100
650C/8 C 36 84 140 65 | 255 6 125 1,0 0,220 100
650C/10 r 36 105 18,0 6,5 | 275 6 125 1,0 0,280 100
704* 0,1-04 C 1,4 - 18,0 9,0 - - 0,5 0,020 100
705K* 05-1 [ | 1,9 4,5 18,0 6,0 5 10,5 0,8 0,060 100
705 ’ [ | 1,9 4,5 22,0 10,0 5 10,5 0,8 0,065 100
710K* [ | 1,9 5,1 19,5 6,5 5 11,5 0,8 0,060 100
710 1,5-25 [ | 1,9 5,1 230 10,0 5 11,5 0,8 0,065 100
710L* [ | 1,9 5,1 275 16,0 5 11,5 0,8 0,100 100
715 4-6 r 2,7 6,5 260 11,0 6 12,5 1,0 0,160 100

H1 * non standardisé

(3 Outillage : voir page 67.
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