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 Pinces à sertir manuelles pour cosses à fût ouvert

K4 

K5 

K2 

G1 

K3 

G2 

G3 

H1 

   K60 
 Pince à sertir pour cosses à fût ouvert non isolées 0,5 - 6 mm2

  Sertissage en cœur

  Coupe vis M2.5 - M5

Caractéristiques :

   Sertissage du conducteur et de l’isolant en deux opérations

   Dénudage des sections 0,75 - 6 mm2

   Largeur 2,8 - 4,8 et 6,3 mm2 

Données techniques
Capacité de sertissage 0,5 - 6 mm2

Longueur 225 mm
Poids 0,2 kg

Référence n° Désignation
K60 Pince à sertir pour cosses à fût ouvert non isolés 0,5 - 6 mm2

Référence n° Page Accessoires
MK210L Boîtier en acier

   K57/2 - K58/2 - K59/2 
 Pinces à sertir pour cosses à fût ouvert non isolées 
2,8 mm largeur 0,1 - 1 mm2 (K57/2) et  
4,8 mm largeur 0,5 - 2,5 mm2 (K58/2) et 
6,3 mm largeur 0,5 - 6 mm2 (K59/2)

  Sertissage en cœur

  Sertissage du conducteur et de l’isolant en une opération

  Ressort d’accompagnement à l’ouverture

  Outil pré-réglable / tension de fermeture ajustable

Caractéristiques :

   Avec système de verrouillage

   Identification des sections par empreinte

Données techniques
K57/2 K58/2 K59/2

Capacité de sertissage 0,1 - 1 mm² 0,5 - 2,5 mm2 0,5 - 6 mm2

Longueur 220 mm 220 mm 220 mm
Poids 0,55 kg 0,55 kg 0,51 kg

Référence n° Désignation

K572
Pince à sertir pour cosses à fût ouvert non isolées 2,8 mm 
largeur 0,1 - 1 mm2

K582
Pince à sertir pour cosses à fût ouvert non isolées 4,8 mm 
largeur 0,5 - 2,5 mm2

K592
Pince à sertir pour cosses à fût ouvert non isolées 6,3 mm 
largeur 0,5 - 6 mm2


